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(57) a) Installation de mise sous pli de groupes de documents 
personnalises et non personnalises. 

b) Installation comprenant une machine de pliage 1, une 
machine de mise sous enveloppe 2. une machine d'affranchis- 
sement 3 et un moyen de transmission de mouvement et de 
synchronisation de (a machine de mise sous enveloppe 35, 36. 
37, 38, 39. la machine de pliage 1 comprenant un moyen 10 
qui report une pile de feuilles a imprimer par une imprimante 
en des parties separees 12, 13. 14 ou une feuilie repfiee 17 et 
un convoyeur 15. la machine 2 comporte un chemin de trans - 
fert 19 et des postes de distribution 21. 22, 23 .... un chemin 
de distribution d envelop pes 28 avec un distributee d'enve- 
loppes 29*30 donna nt les enveloppes 31 et un poste de mise 
sous enveloppes 33. 34. 

c) L'invention concerne la mise sous pli et le timbrage 
automatique. 
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"Installation de mise sous pli de documents en vue 
de leur timbrage et de leur expedition". 

La presente invention concerne une installation 
de mise sous pli de documents en vue de leur timbrage 
et de leur expedition. 

On connalt deja differents types d 1 installations 
de mise sous pli automatique. 

On connalt ainsi une installation comportant 
un chemin de transfert avangant pas a pas avec d'un 
cote de ce chemin de transfert (usuellement appele 
"cote arriere", des magasins a encart ou feuilles. 
A chaque arret du convoyeur, la feuille inferieure de 
chaque magasin est extraite pour etre posee sur le 
convoyeur. Cette extraction se fait a l'aide d'un dispo- 
sitif a succion qui tire vers le bas la feuille du 
dessous de la pile pour permettre 1 ' intervention d'une 
pince par exemple mecanique qui saisit cette feuille et 
la saisit jusque sur le chemin de transfert. 

Lors du mouvement suivant du convoyeur, la 
feuille ainsi deposee et qui, par hypothese, est la 
premiere, avance d'un pas et vient devant le magasin 
distributeur suivant. A cet endroit, la feuille du dessous 
de la pile du magasin est extraite et posee sur la 
feuille precedemment deposee. On forme ainsi par passage 
et arret devant les differents magasins, une pile de 
documents qui en sortie de machine est introduite dans 
une enveloppe. 

De l'autre cote du chemin de transfert se trouve 
un magasin a enveloppes. L 'enveloppe du dessous de la pile 
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est extraite a chaque fois en sy nchroni sme avec le 
mouvement du convoyeur de documents pour etre transferee 
egalement par un convoyeur jusqu'au poste de mise sous 
pli proprement dit. Pour cela, 1'enveloppe qui est en 
position fermee (non collee) dans la pile, est 
ouverte pendant son transfert jusqu'au poste de mise 
sous pli. Cette ouverture du volet de 1'enveloppe se 
fait par le passage sur et sous une came. 

L'enveloppe arrive alors avec son volet a plat, 
venant sous une plaque de guidage sur laquelle passe 
la pile de documents a mettre sous pli, 

Etant donne le synchronisme entre le mouvement 
d'avancee des documents a mettre sous pli et 1 e mouvement 
d'avancee des enveloppes, les documents a mettre sous 
pli arrivent en meme temps que 1'enveloppe devant le 
poste de mise sous pli. 

Une fois les documents places dans 1'enveloppe, 
le volet de celle-ci est d'abord encolle ou mouille 
pour etre rabattu de maniere a fermer 1'enveloppe. 

De telles machines a mettre sous pli ne 
conviennent que pour la mise sous pli et 1 'expedition 
de documents non personna 1 i ses , c'est-a-dire renvoi 
de documents d • informations generales, d'encarts 
publicitaires, etc.... 

II est egalement possible de mettre sous pli 
des documents personnalises portant 1'adresse du 
destinataire. Pour cela, on remplace l'un des magasins 
a documents non personnal ises par exemple le premier 
magasin, qui fournit le document se trouvant dans la 
partie inferieure de la pile par un magasin a documents 
personnalises, prealablement decoupes. 

Toutefois, dans ce cas, il faut que les documents 
personnalises aient tous le meme format. 

Dans la mesure ou les documents personnalises ont 
un format different, c'est-a-dire qu'ils correspondent 
non pas a une fraction de feuille de format normalise, 
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mais a un multiple de cette fraction allant jusqu'a la 
feuille complete, cette machine n'est plus utilisable. 
II faut en effet replier les documents par un ou plusieurs 
plis et presenter ces documents de maniere que le volet 
5 du document portant I'adresse de ce document personnalise 

se trouve en bonne place pour qu'apres introduction dans 
l'enveloppe avec les autres encarts I'adresse apparaisse 
dans la fenetre de l'enveloppe. 

Or, ce dernier cas d' expedition de documents, 

10 c'est-a-dire 1 1 expedition de i plusieurs documents dont 

les uns sont personnal ises et les autres sont de simples 
encarts non personnalises, est un mode d'expedition de 
plus en plus frequent par exemple dans les services 
bancaires (expedition de releves bancaires). En effet, 

15 dans un tel cas, suivant les clients, un releve bancaire 

peut avoir un ou plusieurs volets ou plusieurs feuillets 
suivant le nombre d 'operations effectuees pendant la 
periode concernee. 

Or, pour une raison d'expedition et de distribution 

20 postale, il faut que les plis soient deposes au centre 

postal en etant classe par destination geographique 
(depar tements , localites, arrondissements dans la - 
localite, rue, numero de la rue). 

Ac tuell ement , ce classement est fait par 

25 l'ordinateur qui comma nde l'imprimante editant les 

documents personnal ises . 

Or, dans une telle emission classee en fonction 
de la destination, les documents d'importance diverse 
se suivent. Ainsi un document d " un feuillet peut etre 

30 suivi par un document de plusieurs feuillets. II n'est 

done pas possible d'utiliser automatiquement une machine 
de mise sous pli telle que celle decrit;^ ci-dessus. Pour 
utiliser cette machine, il est necessaire de faire 
une ventilation differente et de n'editer automatiquement 

35 que les documents de meme type, classes par localite, 

de faire leur mise sous pli puis de passer au lot 
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suivant compose de documents de meme type, c'est-a-dire 
a un ou deux ou trois volets, eux-memes classes par 
adresse, etc.... 

Cela entralne plusieurs interventions qu'il 
5 serait souhaitable d'eviter. 

La presente invention a pour but de creer une 
installation de mise sous pli automatique de documents 
en vue de leur timbrage et de leur expedition, permettant 
de traiter des documents de longueur differente, 

10 c'est-a-dire a un ou plusieurs volets, chacun pour un 

destinataire different, en partie ou en totalite 
replies pour ne former qu'un seul document a 
expedier et cela de maniere automatique sans intervention 
et sans que le classement par adresse soit derange. 

15 A cet effet, l'invention concerne une installation 

du type ci-dessus, caracterisee en ce qu'elle comprend : 

- une machine de pliage et de coupe de documents 
a expedier, 

- une machine de mise sous enveloppe, 

20 - une machine d 1 af f ranch! ssemen t et un moyen de 

transmission de mouvement et de synchronisation de la 
machine de mise sous enveloppe, 

la machine de pliage et/ou de coupe de documents a expedier 
comprenant un moyen qui regoit une pile de feuilles a 

25 imprimer par une imprimante et classee dans un certain 

ordre pour plier ou couper les feuilles en des parties 
separees ou une feuille repliee et un moyen convoyeur 
pour transferer les documents ainsi plies et/ou decoupes 
vers la machine de mise sous enveloppe, 

30 - la machine de mise sous enveloppe comprenant 

un chemin de transfert des documents, un distributeur de 
documents provenant de la machine de pliage et/ou de coupe, 
des postes di st r ibuteurs de documents recevant des 
documents a inserer tels quels dans l'enveloppe, 

35 - un chemin de distribution d'enveloppes avec un pos- 

ts distributeur d'enveloppes qui fournit des enveloppes, 
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- un poste de mise sous enveloppes a la 
jonction du chemin de transfert des enveloppes, un 
moyen de synchronisation du mouvement des documents 
sur le chemin de transfert entre les differents postes 
5 distributeurs de documents, 

le poste distributeur des documents venant de la. machine 

de pliage et de decoupe, etant sltue d'un cote 

du chemin de transfert de documents et lespostes distributeur 

de documents non personnalises etant situes de l 1 autre 

10 cote du chemin de transfert. 

Cette installation permet la mise sous pli 
automatique de documents per sonnal ises , tels que des 
releves de banque, des factures, etc... et de les 
accompagner de documents non personnal ises tels que 

lb des encarts correspondant a des informations generales, 

des documents publicitaires , etc... 

L • installation permet de respecter de maniere 
stricte le classeroent geographique etabli par I'ordinateur 
avant l'impression des documents personnalises, de 

20 aaniere a perroettre le timbrage automatique, le regrou- 

pement des documents par localite, par rue, etc... et 
Jeur depot dans les centres postaux. 

La disposition, d'une part, du porte distributeur 
de documents personnalises d'un cote du chemin de 

?S transfert et des postes distributeurs de documents non 

personnalises (encarts) de l'autre cote du chemin 
dc transfert, permet de former des piles de documents 
a nettre sous enveloppe, le document personnalise 
avec son adresse se trouvant en premiere place, 

30 c'est-a-dire en dessous de la pile de maniere 

que, lors de la mise sous enveloppe, 1 'adresse apparaisse 
dans la fenetre normalisee de l'enveloppe ou soit presentee 
en position d*ouverture, c'est-a-dire la face avant tournee 
vers le bas. 

3* De plus, grace a cette disposition de part et 

d'autre du chemin de transfert de documents, les documents 
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personnal i ses , dans le cas de documents a un ou deux 
plis, se presentent avec leur pli principal tourne 
vers l'organe de prise du poste distributeur de documents 
personnalises, seule position possible pour perraettre 
leur extraction de la pile. 

Ainsi, grace au rooyen de 1 ' invention, on a le 
double resultat, a savoir la prise de documents 
personnalises sous forme de plis ou de documents simples 
et leur presentation correcte dans 1'eriveloppe pour faire 
apparaltre 1'adresse dans la fenetre. 

En outre, 1 ' instal la t ion , selon l'invention, 
se distingue par un encombrement particulierement faible 
puisque, d'une part, la machine de decoupe et de pliage 
et, d'autre part, lesposces distr ibut eur s de documents non 
personnalises se situent de part et d'autre du chemin 
de transfert de documents, 

Cela permet, en outre, d'arriver directement 
dans la machine a affranchir, sans rupture de stock 
c'est-a-dire sans risque de deranger le classement 
des documents avant leur mise sous enveloppe et une 
fois ceux-ci mis dans l'enveloppe. 

Suivant une caract er i st i que particulierement 
avantageuse, le moyen d ' ent ralnement et de synchronisation 
du distributeur de documents venant de la machine de 
pliage et de decoupe fournissant des documents 
personnalises, et les postes distributeur s fournissant des 
documents non personnalises, est constitue par un axe 
d 1 entr alnement commandant le mouvement des organes de 
prise et d'extraction des documents des postes distribut eurs 
des documents non personnalises et d'un axe commandant 
l'organe de distribution des documents personnalises du 
distributeur, ces deux axes portant respect! vement un 
levier relie l'un a l'autre de maniere a transmettre 
le mouvement de pivotement de l'un des axes vers l'autre 
axe . 


2612455 

7 

La transmission du mouvement de pivotement 
de l'axe commandant les organes de distribution des pos- 
tes distributeurs de documents non personnalises 
et l'axe commandant l'organe de distribution des 
documents personnalises, constituent une solution 
particul ierement simple et fiable. 

De maniere particul ierement interessante , 
le moyen de liaison des deux bras de levier 
est constitue par une coulisse realisee dans 
le bras et un coulisseau reglable porte par l'autre 
bras, ce coulisseau etant guide dans la coulisse. 

La presente invention sera decrite de fagon 
plus detaillee a l'aide des figures annexees dans 
lesquelles : 

- La figure 1 est un schema d'ensemble de l'ins- 
tal la t ion , 

- La figure 2 est une vue de detail d'un mode 
de realisation d'un moyen de synchronisation des dis- 
tributeurs. 

Selon la figure 1, 1 1 installation de mise 
sous pli de documents en vue de leur timbrage et 
de leur expedition se compose d'une machine de pliage 
et/ou de coupe 1 de documents a expedier, d'une machine 
de mise sous enveloppe 2 et d'une machine d ' af f ranchis- 
sement 3- 

La machine de pliage et/ou de coupe 1 reyoit 
une pile de feuilles personnalisees imprimees par 
une imprimante et classees dans un certain ordre pour 
les plier ou les couper et empiler ces feuilles coupees 
ou pliees en une pile ordonnee. 

La machine de pliage et/ou de coupe de 
documents 1 se compose d'un magasin 10 qui re^oit 
une pile de feuilles imprimees par une imprimante. 
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Cette pile est schematised par la feuille 11. 
Cette pile peut etre constitute par une liste imprimee 
par une imprimante dont les bords perfores ont ete 
tnassicotes et enleves de maniere a former une pile 
5 de feuilles separees. 

Les informations ou les documents ont 
deja ete classes par le systeme informatique avant 
1' impression de fa$on que ces documents se suivent 
dans un certain ordre cor respondant par exemple 
10 a un regroupement d'adresses (departemen t , localite, 

rue , numero ) « 

Ces documents doivent etre traites sans que 
cet ordre ne soit derange ou inverse meme s'il 
faut couper ces documents en plusieurs documents 
15 par la machine de pliage et/ou de decoupe 1 de 

documents personnalises. 

Selon la figure 1, la feuillell se trouve 
dans cette machine de pliage et de coupe 1 en 
position renversee, c'est-a-dire dont la partie 
20 ecrite et notamment I'adresse se trouve tournee 

vers le bas dans le magasin. 

Cette feuille sera coupee par cette machine 
en trois feuilles distinctes 12, 13, 14 portant 
les references A, B et C, 
25 L'adresse, representee par un rectangle, 

est marquee sur le dessous,a 1 ' emplacement normalise. 

En vue de dessus, cette adresse apparait 
schematiquement par transparence dans le coin bas 
gauche . 
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La machine 1 comporte un convoyeur-accelerateur 15 
qui separe les documents A, B, G venant du dispositif 
de coupe de maniere que ces documents s'empilent dans 
cet ordre A, B, C dans le magasin de la machine suivante. 
5 La machine 1 peut egalement plier un document en deux ou 
trois parties, comme cela est schematise dans la partie 
droite de la figure 1. Pour cela, le document 16, 
dont les trois parties A', B', C» correspondent aux 
trois futurs volets realises selon les lignes de pliage X-\ 

10 et Y-Y, se trouve place dans le magasin 11, la face du 

document portant 1 'adresse, etant tournee vers le bas. 
Un dispositif de pliage connu, non represente, replie 
ce document autour des. lignes de pliage X-X et Y-Y pour 
empiler ce document dans le magasin de la machine suivante 

15 de maniere que le pli principal XX soit tourne vers i'avant. 

Le document pile 17 est transfere par le convoyeur 15 
vers la machine de mise sous enveloppe 2. 

La commande de la machine 1 est assuree par un 
circuit de commande muni d'un lecteur qui detecte la 

20 nature du document 11 a traiter, pour le decouper en 

deux ou trois parties et/ou le plier. Le format des 
feuilles formant les documents 11, est tel que ces 
feuilles peuvent etre decoupees en deux ou trois parties 
de format normalise . Lorsque la feuille est decoupee en 

25 deux parties, on obtient, en fait, un volet de format normal 

et un volet double qu'il faut plier suivant un pli pour 
obtenir le format normal. 

Ainsi, en sortie de la machine 1, on obtient 
une succession de documents a 1 , 2 ou 3 volets, documents 

30 fournis dans l'ordre de leur classement d 1 impression . 

a la machine de mise sous enveloppe 2, 

La machine de mise sous enveloppe 2 se trouve a 
la sortie du convoyeur 15. Cette machine 2 se compose d'un 
magasin a documents 16 qui regoit les documents plies ou/et 

35 coupes transferes par le convoyeur 15 de la machine 1. 
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L'empilage des documents 12, 13, 14 ou 17 se fait 
dans I'ordre predetermine. Cet -ordre- cor respond a 
I'ordre d'arrivee dans la machine 2. 

La machine de mlse sous enveloppe 2 comporte 
egalement un chemin de transfert de documents 19 constitue 
par un tapis roulant ou dispositif -convoyeur avangant 
pas a pas d'un poste 20 de prise des documents per sonnal i ses 
venant de la machine de pliage 1 ainsi que de differents 
postes 21, 22, 23 pour la prise d'encarts. 

Le poste 20 est situe devant le chemin de 
transfert 19 alors que les postes 21, 22, 23 se trouvent 
derriere ce chemin. De cette maniere, le mouvement 
des documents est d'avant en arriere pour le poste 20 
et d'arriere en avant pour les postes 21, 22, 23. Les 
sens de mouvement "d'avant en arriere" ou inversement 
sont choisis de maniere convent i onnel le ; il signifie 
egalement que les mouvements des postes 20, d'une part, 
et 21, 22, 23, d'autre part, sont opposes. 

Le poste de prise 20 se compose du magasin 18 
qui regoit les documents de la machine 1 par I'inter- 
mediaire du convoyeur 15 ainsi que d'un dispositif de 
prise 2*f connu en soi,non represente en detail, et 
compose d'un organe travaillant par aspiration et 
d'une pince, l'ensemble etant monte mobile dans le 
sens indique d'avant en arriere pour prelever le 
document 25 du dessous de la pile placee dans le 
magasin 18 pour le deposer sur le convoyeur 19. 

L'organe aspirant a pour fonction de tirer 
legerement vers le bas le document du dessous de la 
pile pour permettre la mise en place de la pince 
qui tire alors le documents sur le convoyeur 19. 

II est done important que le bord avant de chaque 
document plie se trouvant dans le magasin 18, soit la ligne 
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de pliage principale XX dans le cas d'un document forme 
de deux ou de trois volets replies, 

Au cas contraire, le dispositif d'aspiration 
aspirerait seulement la feuille du dessous de la pile 
5 et ouvrirait le pli de sorte que la pince du dispositif 
de prise 24 ne s'accrocherait qu'au volet du dessous 
et ouvrirait ainsi le pli . 

Les postes di stributeurs t 1 encdrts 21, 22, 23 
ont une structure identique et la description de ces 

10 differents postes se limitera a la seule description 
du poste 21, 

Le poste distributeur d'encafts 21 se compose 
d'un magasin 26 dans lequel se trouvent empiles les 
encarts a inserer dans les envel oppes . Pres du magasin 26 et 

15 en-dessous de celui-ci se trouve un dispositif d'aspiration 
et un organe de prise 27 qui fonctionne comme le dis- 
positif 24 sauf qu'il tire les encarts du magasin 26 
d'arriere en avant pour les deposer sur le convoyeur 19 
au-dessus d'un document deja mis en place par le 

20 distributeur 24. 

Le convoyeur 19, en general un convoyeur a 
bande j fait avancer les documents et encarts, 

chaque fois d'un pas. L'increment de deplacement 
effectue est une fraction de la distance separant deux 

25 postes de distribution. Dans le cas le plus simple, 
tous les postes de distribution sont equidistants et 
le pas du convoyeur est egal a cette distance. 

Ainsi, a chaque mouvement du convoyeur!*?. un docu- 
ment est extrait du magasin 18 puis depose sur le 

30 convoyeur. Lors du mouvement suivant du convoyeur, ce 
document arrive devant le poste 21 ; a ce moment, un 
encart est depose sur le document. 

Le mouvement se poursuit de cette maniere 
devant tous les distributeurs d'encarts. II est possible 

35 de combiner dif f eremment les postes distributeurs, par 
exemple pour tenir compte d'imperatifs de place et 
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d ' encombrement , aboutissant a une installation dans 
laquelle Jes di s tributeur s ne sont plus equid i stant s . 
Dans ce cas, le pas du convoyeur sera choisi en conse- 
quence ; toutefois, dans tous les cas, 11 faut que 
5 les dis t r i bu teurs puissent fournir de maniere precise 

les documents et encarts a mettre sous pli, ce qui 
suppose un f onct ionnement synchrone comme cela sera 
decrit de maniere plus detaillee ul ter i eurement . 

Pour souligner la succession ordonnee des 

10 documents sur le convoyeur 19 ceux-ci portent les 

references litterales A, B, C, etant entendu qu'il 
peut s ' agir d'une pile de documents, encarts, etc.*. 

II convient egalement de remarquer que le nombre 
de postes n'est pas limite a 3 ; qu'il peut etre plus 

15 grand ou plus petit. 

En parallele au chemin de transfert 19 des 
documents, il y a un chemin de transfert 28 pour les 
enveloppes fournies par un distributeur d'enveloppes 29 
comportant un magasin 30 d'enveloppes 31. En dessous 

20 du magasin 30 se trouve un dispositif de prise par 

aspiration et pincement comme les disposltifs precedemment 
decrits (non represente ) pour extraire l'enveloppe du 
dessous de la pile. Les enveloppes 31 sont entrainees 
sur le chemin de transfert 28. 

25 Le chemin de transfert 28 des enveloppes peut etre 

un convoyeur a bande ou un convoyeur a rouleaux. Pour ce 
convoyeur, la synchronisation du transfert n'a pas 
la meme importance que pour le convoyeur 19 puisqu'il 
suffit de transferer des enveloppes extraites du 

30 magasin 30 pour les fournir au poste 33 ; au niveau du 

poste 33, il y a des butees posltionnant de maniere 
precise, l'enveloppe ouverte ; il suffit que le 
distributeur 29 extrait une enveloppe en synchronisme 
avec les d i st r ibuteurs de documents et d'encarts. 

35 La pile des enveloppes du magasin 30 est disposee 

de facon que la face avant des enveloppes soit tournee 
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vers le bas (la fenetre pour l'adresse apparait done dans 

le coin bas gauche de l'enveloppe (par transparence). 

L'enveloppe 31 passe sur une came non representee 

qui ouvre le rabat 32 de l'enveloppe et fait passer 
5 ce rabat sous la came jusqu'au poste de mise sous pli 

proprement dit 33 dans lequel un organe de poussee 34 

pousse chaque pile de documents dans l'enveloppe 31 

qui se presente dans le poste. Puis le rabat 32 de 

l'enveloppe 31 est mouille ou encolle et est referme sur 
10 l'enveloppe qui arrive alors dans le poste de timbrage 3. 

La commande et le synchronisme du mouvement des 

organes de prise 24 f 27... des postes dis tr ibuteurs 20, 21, 22, 2 

et du poste de mise sous enveloppe 33, du distri- 

buteur d'enveloppes 29 et de la commande du convoyeur 19 
15 est assure a partir de 1 1 entralnement du convoyeur 19 par 

1 ■ intermediaire de moyens mecaniques. 

De maniere plus precise, 1 ' entral nement synchrone 

des distributeurs 20, 21 et disposxtif 34, est assure 

par un axe pivotant 35 commun aux distributeurs 21 et 
20 au dispositif 34. Cet axe monte dans des paliers non 

representes, porte des bras relies a des biellettes commandant 

le mouvement (et 1 * ouverture/f ermeture ) des pinces des 

distributeurs. 

Cet axe 35 est relie a un axe pivotant 36» 
25 parallele ^commandant de la meme maniere le mouvement de 

l'organe de prise 24 du distributeur 20, par 1 1 intermediaire 

d'une articulation de liaison 37. 

La figure 2 montre une articulation de liaison 37 

qui se compose de deux leviers 38, 39 ayant chacun une 
30 extremite fendue pour etre monte solidairement a rotation, 

l'un sur l'axe 35, l'autre sur 1'axe 36. Les deux leviers 36, 39 

sont relies par une liaison a coulisse 40 et coulisseau 41. 

Le coulisseau 41 par exemple en forme d'ergot loge dans 

la coulisse 40, est de preference reglable sur le levier 39 
35 de maniere a pouvoir regler I'amplitude du mouvement de 

pivotement de l'axe 36 par rapport au pivotement de l'axe 35. 
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Cet organe de liaison 37 permet ainsi de synchroniser 
le mouvement de 1 ' axe 36 sur celui de l'axe 3b (ou le 
cas echeant, inversenent si l'axe 36 est entraine et 
l'axe 35 mene) ♦ 

Ainsi, 1 1 instal lat ion decrite ci-dessus tant 
sur le plan general que pour le mode de realisation 
particulier, permet de mettre sous pli des documents 
personnalises tels que des releves de compte bancaire 
ou documents assimiles, des factures, etc...., corres- 
pondent a une feuille de format normalise, pliee 
suivant la pratique habituelle ou encore des parties de 
feuille normalisees, produits auxquels on. peut associer 
automat iquement un ou plusieurs documents non personnalises 
fournis automat iquement par les distributeurs en meme 
temps que se fait la distribution des documents personna- 
lises et cela sans rompre le classement des documents 
per sonna 1 i ses . 

La pile, formee chaque fois par un document 
personnal i se , portant une adresse et differents documents 
non personnalises tels que les encarts, se presente au 
poste de mise sous enveloppe dans une position correcte 
permettant la mise sous enveloppe et surtout la presentation 
du document personnalise de facon que 1 •adresse qu'il 
porte apparaisse dans la fenetre de 1 'enveloppe, elle-aussi 
normalisee. 

En sortie du poste de mise sous enveloppe, 
l'enveloppe collee passe dans la machine de timbrage 3 
et cela sans rompre le classement des documents personna- 
lises maintenant sous enveloppe. 

Cela facilite considerabl ement l*expedition et 
satisfait aux exigences de 1 1 Admini st ration des Postes. 
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REVINDICATIONS 

1°) Installation de mise sous pli de groupes 
de documents personnallses et non personnalises en vue 
de leur timbrage et de leur expedition, installation 
caracterisee en ce qu'elle comprend : 
5 - une machine de pliage et de coupe de documents 

a expedier ( 1 ) , 

- une machine de mise sous enveloppe (2), 
une machine d ' af f ranchissement (3) et un rooyen de 
transmission de mouvement et de synchronisation de la 

10 machine de mise sous enveloppe (35, 36, 37, 36, 39), 

- la machine de pliage et/ou de coupe de documents 
a expedier (1) comprenant un moyen (10) qui regoit une 

pile de feui.Xl.es a imprimer par une imprimante et classee 
dans un certain ordre pour plier ou couper les feuilles 
15 (10) (A, B, C) en des parties separees (12, 13, 14) ou 
une feuille repliee (17) et un moyen convoyeur (15) 
pour transferer les documents ainsi plies et/ou decoupes 
vers la machine de mise sous enveloppe. 

- la machine de mise sous enveloppe (2) 

20 comprenant un chemin de transfert des documents (19), U n pos- 
te distributeur de documents (20) provenant de la machine 

de pliage et/ou de coupe (1), des postes dis tri but eurs de 

documents (21, 22, 23...) recevant des documents a 

inserer tels quels dans I'enveloppe, 
25 - un chemin de distribution d'enveloppes (25) 

avec un distributeur d'enveloppes (29, 30) qui fournit 

des enveloppes (31), 

- un poste de mise sous enveloppes (33, 34) 
a la jonction du chemin de transfert des documents 

30 et du chemin de transfert des enveloppes (31), un 
moyen de synchronisation du mouvement des documents 
sur le chemin de transfert entre les differents postes 
distribu teurs de documents (20, 21, 22, 23), 

- le ooste distributeur (20) des documents venant de 
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machine de pliage et de decoupe (1), etant situe 

d 1 un cote du chemin de transfer! de documents (19) et les 

postes di str ibu teurs (21, 22, 23) de documents non 

personnel ises etant situes de 1'autre cote du chemin 

de transfert (19), 

2°) Installation selon la revendicat i on 1 
caracterisee en ce que le moyen d'entrainement et 
de synchronisation du poste distributeur (20) de documents 
venant de la machine de pliage et de decoupe (1) 
fournissant des documents personna 1 i ses , et les postes 
di str ibuteur s (21, 22, 23) fournissant des 
documents non per sonnal i ses , est constitue par 
un axe d'entrainement (35) commandant le mouvement 
des organes de prise et d'extraction (27) des documents des p 
tes di str ibuteurs (21, 22, 23) des documents non persohnalise 
et d'un axe (36) commandant 1 'organe de distribution (24) 
des documents per sonnali ses du poste distributeur (20), ces 
deux axes portant respect ivement un levier (35,35) 
relie 1 'un a 1 'autre de maniere a transmettre le mouvement 
de pivotement de 1 ' un des axes (35) vers 1 'autre axe (35)* 

3°) Machine selon la revendicat ion 2, caracterisee 
en ce que le moyen de liaison des deux bras de levier 
( 35» 36 ) est constitue par une coulisse ( 40) realisee 
dans \e bras ( 38) et un coulisseau ( 41) reglable porte 
par l'autre bras (39), ce coulisseau (41) etant guide 
dans la coulisse (40). 



